Blotech

als for medic

SECPhO
Noviembre 2015



7

INDICE

1. ¢Quienes somos?

2. ¢Qué hacemos?

3. éDonde usamos el laser?

4. ¢Qué retos tenemos con el laser?

5. ¢éQué esperamos del SECPhO?



1. ¢Quienes somos? A

Vascular

therapies for living

La mision de iVascular se basa en el desarrollo e
innovacion de dispositivos y terapias médicas avanzadas
para el tratamiento de las enfermedades del sistema
cardiovascular.

KnowHow - Integracion Tecnologia

Experiencia Vertical Propia




2.Qué Hacemos?

Angioplastia

Catéter
Baléon
colapsado

Catéter
Balon
dilatado

Catéter
Balon y Catéter
Stent Balény

Stent
dilatado

colapsado

Liberacion




2. iQué Hacemos?

Coronario

Dispositivos de Gltima generacion que mejoran el rendimiento estandar gracias a la biotecnologia

angiolite capturer
stent con liberacidn de fmaco Catéterextractor de trombos

essential

architect

Cateéter baldn de dilatacsdn coronario con liberacidn Stent coronano

e pacitaxe!

Periferico

Soluciones para liderar las nuevas técnicas en el intervencionismo periférico
Hperience /

Catéler bakin e ilatacidn RRian
stent auto-expandible de nitinol

s
Vi

restorer
Sistema de stent peiférico Colr

Luminor 14
Catéter bakdn de dilatacitn perifénico con beracin
e paclitaxel

Luminor 35
Catiter baldn de dilatacidn perférico con libaraciin
tle pacditaxel

oceanus 35 oceanus 14
Catéter bakin de dilatacion Caketer haldn de ditatacitn



3. ¢DOnde usamos laser?

MARCAJE DE SOLDADURAS SOLDADURAS C&R;Z;:-(:Jozos
PIEZAS DE PLASTICOS DE METALES . y
plasticos)
Laser Marker — Rofin EasyMark Laseres de CO, para soldar Laser Welding — Rofin Select
Laser: Cristal Nd:YVO4, 1064 nm elementos del catéter. Nd: YAG Laser

4 axis CNC

1 Maquina Comercial 1 Maquina Comercial 1 Maquina Comercial 2 Maquinas Comerciales

1 Fabricacion Propia



3. ¢DOnde usamos laser?

Corte de stents

Laser cutting — Star Fiber

- Maquina de 2 ejes para el corte de tubo.
- Permite trabajar con agua para enfriar la zona de corte

- Corte de Acero Inoxidable ’
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/\ Laser cutting — Star Femto

- Maquina de 3 ejes para el corte de tubo.
- Corte de Nitinol y tubos de plastico




5. Qué retos tenemos con el laser?




5. ¢Qué retos tenemos con el laser?

RETO 1: Conseguir una pared

lateral homogénea



5. Qué retos tenemos con el laser?

Hi

Capa de 6xido en la pared lateral ~ Nitinolesunaaleacion
aproximadamente 50-50% Ni Ti
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Laser-cutting
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Laser beam
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La pared de corte no es
homogénea en la direccion de Componente rico en Ti muy
avance del laser resistente al acido I
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5. Qué retos tenemos con el laser?

Capa de éxido en la pared lateral Diferente estado superficial a lo largo de la pared de corte.

SEM images

Cutting |

Residual at
bottom
zone

Dpi=

-bﬁﬁom

ag = M0 X WD = 5. s EeT s 1000 kY Sigeal A = SR




5. Qué retos tenemos con el laser?

Capa de 6xido en la pared lateral

En algunos casos Ia
pared forma pequeiias
laminas

Sticky enough to stay
after descaling & heavy
sand-blasting

“inter-layer” from tube
outer face view

100 pm
fag= 1004 WD =135 mmEHT = 15.00 K\ Signal & = SE2




5. ¢Qué retos tenemos con el laser?

RETO 2: Eliminar / Lidiar con el

polvo



5. Qué retos tenemos con el laser?

Problemas Polvo — Sistemas de guiado

Mordazas

Cabezal

— (Caja

Sistema de guiado:
- Advanced holder
- Bushing



5. ¢Qué retos tenemos con el laser?

Problemas Polvo — Sistemas de guiado

Soporte
superior
_ Resorte
- -
Rodillos .
inferiores TendenC|a d

cohesionarse

Figura 2.2 Sistema de sujecion bushing (izq.), cimulo de particulas generadas durante el corte (dcha.).




5. ¢Qué retos tenemos con el laser?

RETO 3: Se quedan adheridas las partes cortadas




5. Qué retos tenemos con el laser?

RETO 3: Se quedan adheridas las partes cortadas




5. Qué retos tenemos con el laser?

RETO4: Aumentar velocidad de corte y Afectacion térmica

* Ellaser no es variable en funcion de la velocidad por lo que en las zonas
curvas se tiene un exceso de calor.=> Fragilizacion
* Elcorte se realiza a4 mm/s -2 utilizar l[dseres que permitan mayores

velocidades de corte sin recalentar el material.



6. ¢Qué esperamos de SECPhO?

1. Encontrar algun tipo de colaboraciéon con alguna entidad que nos ayude en |a

resolucion de los retos planteados



Gracilas!

www.lvdbiotech.com - info@lvdbiotech.com



