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Tecnologia confocal cromatica

Medida de distancias y espesores:
mm / pm - nm
- medida precisa en todo el rango: enfoque perfecto en todo el rango

de medida

- pendiente: el maximo angulo que se puede medir segun la especificacion

del cabezal (pen). Muy superior a otros métodos debido a la gran apertura

numerica (NA). Especificamos el peor caso posible (superficie perfectamente reflectiva); s

para otras superficies la pendiente podra ser mas pronunciada

Spectrometer

- reducido “spot” de medida: el tamafio de punto es relevante que se
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CCS-OPTIMA

pequefio para medida de rugosidad o superficies abruptas

|
- medidas independientes de la luz ambiente j ED'
li

- medida simultanea de distintos materiales, incluso opacos y trasparentes

- gran seleccion de cabezales 6pticos

- muy rapida: hasta 10KHz

monochromaticimage

Sample Surface

Polychromatic
PointSource

1ISO 25178-602
Standard
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Tecnologia confocal cromatica

Medida con Medida con rugosimetro Medida con rugosimetro
rugosimetro tradicional de alta optico confocal cromatico
tradicional resolucion

/ \‘A / W

Esta tecnologia se implementa en sensores de punto 0 en sensores de linea para facilitar
y reducir el tiempo de medida de superficies grandes
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Tecnologia confocal cromatica: ejemplos

MULTILAYER THICKNESS MEASUREMENT

COATING
MEASUREMENT

Point Sensor:
CL3-MG70

Point Sensor + Multipeak

(SPS/Duo) =
s s
"1 U4 ¥ g8 £
Name Thickness 12
Layer 1 Avr: 59.7 um 1
Layer 2 Avr:  323.2 um =

. Lo sasiu] ]
R
Thickness 12 (n,) \ Layer 3 Avr:  102.9 pm {
Thickness #3 rs) v Layer 4 Ave:  102.9 pm | 1
:::::::: Y Layer § Avr:  301.1 pm \

Total Ave:  889.7 um ,Lg AN ot J
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Tecnologia confocal cromatica: ejemplos

CONFOCAL IMAGING « Single Point » Viewing System

METALLIC
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Point Sensor:
CL1-MG210

~2000.Hz.=.0,5.um.x.0,5-um...

ROUGHNESS
MEASUREMENT

Height measurement

Point Sensor:
CL1-MG140

3““Hz_nﬂ||mvﬁﬂ||m

3D view "N
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Metrologia optica sin contacto

Tecnologia confocal cromatica: ejemplos

TOPOGRAPHY
MEASUREMENT

Line Sensor with
Camera:
MPLS-DM + DeepView

Depth of field: 2.6 mm
Line length: 4 mm

Pixel size: 1um x 1um
Acquisition freq.: 6 KHz

Y Range: 5999 Pixels

3000

-3000

-1994

K Range: 3987 Pixels

Y Range: 1178 Pixels

Y Range: 218 Pixels

877

287

-1635 -938 -241
X Range: 1394 Pixels

ZRange: 182.0 Arbitrary ; Mean: 130.0 Arhitrary

853

744

-1389 -1271 -1154
X Range: 235 Pixels
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Ultrasonidos por Laser (laser ultrasonics)
Monitorizacion de procesos e inspeccion

- Técnica sin contacto, no destructiva de evaluacion
ultrasonica en componentes y estructuras
- Donde técnicas convencionales basadas en

transductor no sirven

- Valido a altas temperaturas: 1.100 °C

- Valido en piezas a alta velocidad: 5 m/s

- Gran ancho de banda (100 MHz) da medidas = Receptor de ultrasonidos por
precisas de profundidad y grosor laser

- Reducido tamafio de punto laser (spot 100 um) = Sjstemas completos (emision —
sobre la muestra permite interrogar superficies

deteccion)
cuirvas y espacios confinados
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Ultrasonidos por Laser: ejemplos
Soldadura por friccion (Fsw: Friction Stir Weld): Monitorizacion en linea

—

- Uso creciente de aluminio en industrial aeroespacial y naval

-  FSW es la técnica preferida de soldadura: se demanda alta calidad
Antecedentes 7 _ La inspeccion posprocesado (rayos-X) de informacion limitada

- Necesidad de mejor inspeccion, idealmente en-linea

—

Ventajas TUL

- Medida a la velocidad del proceso

- Procesado de datos para identificacién de defectos en
tiempo real

- Permite feedback para corregir los parametros de
procesado

- Puede mejorar la evaluacion de nuevos procesos de

soldadura
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Ultrasonidos por Laser: ejemplos
Tornillos pasadores (fasteners)

« Laindustria aeroespacial y la automovilistica usan tornillos de alta
fuerza

» El endurecimiento se realiza idealmente a un valor especifico de carga o
tension
* Pero el parametro medido realmente es el par de torsion (torque)

* Uso del tiempo de vuelo ultrasonico para medir esfuerzo, luego
conversion a carga

« TUL se adecua a esta aplicacion: sin contacto, en tiempo real, gran
ancho de banda

/////// ///////// ///////// i Tl
A

10 11 12 13 14 15 16 17 18 w__ 21 2

z1 m o1 6 %

il mhnhubnhnlmhnhnlmhnhnlml :



https://www.laser2000.es/Fotonica/Instrumentacion-y-Medidas/END-Laser-de-ultrasonidos/Receptor-Laser-de-Ultrasonidos.html

......

i INSER 2000 Proteccion y Seguridad Ldser

Si usas laseres, protege a las personas v la inversion

f‘ﬂj“ = 7 .
gj 3 Desde lo mas sencillo y elemental: gafas
L/ \ | |
Materiales especiales y

\% ' H 3 certificados que soportan la

Sefializacia radiacion laser segun las
efalizacion : -
Persianas normativas europeas

Cortinas

Pantallas moviles

Ventanas con filtro de proteccion laser

Sistemas de bloqueo laser
(interlock)

PROTECT
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Gracias por la atencion

éPreguntas?

Juan Luis Vadillo _Laser 2000

fuentes, componentes e instrumentacion fotdnicos
Laser 2000

Dtor. Ventas lberia

juanluis@laser2000.es

650 529 806
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