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Concepto de fotonica

Tecnologia asociada a la manipulacion de la luz

— Formacion (/aser)
— Transmision (fibra optica) Vision artificial

— Recepcion (sensor)

— Interaccion con la matéria (bioldgica o materiales)

Pero también la ingenieria que deriva de ello!
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cQueeslaluz?

La luz es una onda invisible que puede viajar por el todo espacio
Vision artificial

Tipo de radiacion Radio Microondas Infrarrojo Visible Ultravioleta JRayos X Rayos gamma

Longitud de onda (m) 1072 107° 0,5%10° 107° 107"° 1072

10°
Escala aproximada de A T
la longitud de onda 74 \\’f 3 &’
i\

Edificios Humanos Mariposad Puntade Protozoos Moléculas| Atomos Ndcleo atomico
aguja

104 108 10'2 10'® 10'° 10'® 10%°
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Ojo vs camara

La vision artificial reproduce la vision humana

Shutter
Aperture

Lenses

Sensor

Brain I
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Ojo vs camara

La vision artificial reproduce la vision humana

Registros desplazamiento
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Sensores opticos
Los sensores son los elementos basicos

InGaAs

Sensitivity
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Registros desplazamiento
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Sistemas de vision avanzada

* Mayor rango de deteccion (mejora la visiéon humana)

* Deteccidon de elementos invisibles para el ojo humano (como IR)
* Implementacion de reconocimiento de patrones y objetos

* Ensena alas maauinas a “ver” v actuar en consecuencia

2. Processing unit
1. camera

! 3. Motion sensor

Figure 3. System architecture
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Analisis de alimentos

Algunos ejemplos

e DRl DRl Dau

Determinacion de la calidad y la

Determinacion de la frescura de la
madurez de la fruta

carne de pollo fileteada y envasada

Front
illumination
unit 1

Color line camera

Framt
illumination
unit 2

@
@
0
; m I Nivel coccion del trigo, presencia
) de substancias toxicas u hongos.
]
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Automatizacion y control de procesos

La vision artificial permite inspecciona objetos y supervisar procesos.

] HERRHEE TN

Control de dimensiones y peso
de galletas

—_— —

Control y clasificacion de roturas
y suciedad en huevos de gallina

Control de forma y tamaiio del
pescado

Posicion y orientacion de tomates
en la cadena de embalaje



