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Oportunidad de la fabricacion aditiva y HP MJF en el sector salud
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Donde estamos en el sector salud

Dental Ortoprotésica
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Aplicaciones de dispositivos ortoproteésicos

O Plantillas OAFOs y DAFOs ©Inmovilizadores © Dispositivos O Encajes © Covers Prostéticas
craneales
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Para la utilizacion de Fabricacion Aditiva es imprescindible el
conocimiento de los Especialistas Ortoprotésicos
homologados y el uso de Materiales Biocompatibles
Certificados
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Materiales Certificados

BIOCOMPATIBILITY

CERTIFICATE

HP Inc.
HP 3D600/3D700 Fusing and Detailing Agents and
HP 3D High Reusability PA 12
USP Class I-VI and FDA Intact Skin Surface Devices Certification

HP 3D600/3D700 Fusing and Detailing Agents and HP 3D High Reusability PA 12 have
met the requirements of USP Class |-Vl and US FDA's guidance for Intact Skin Surface
Devices. This conclusion is based on following tests and guidelines used:

1. Cytotoxicity — 150 10993-5, Biological evaluation of medical devices —part 5:
Tests for in vitro cytotoxicity.

2. Sensitization and irritation — 150 10993-10, Biological evaluation of medical
devices — Part 10: Tests for irritation and skin sensitization.

3. Acute systemic toxicity — 150 10993-11, Biological evaluation of medical
devices — Part 11: Tests for systemic toxicity.

4. Muscle implantation — USP, General Chapter <88>, Biological Reactivity Tests, In
vivo —Muscle implantation
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¢Por gué se mueven las empresas a la Fabricacion Aditiva?
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:COmMo se realiza un componente ortoprotésico?
Los productos ortoprotésicos se realizan en centros homologados
Procedimiento manual

Enyesar Fraguar el yeso Pulir el yeso Termoconformado  Corte de rebabas Acabado

Procedimiento semidigitalizado

Mecanizado
Escaneado CAD/CAM foam Termoconformado  Corte de rebabas Acabado




:Como se realiza un componente ortoprotésico de forma digital?

Procedimiento digitalizado

Escaneado CAD Fabricacion

Acabado



Propuesta de Valor
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Alta capacidad Piezas funcionales y reproducibles Solucion sostenible y
productiva con propiedades cuasi-isotropicas escalable
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Casos de uso
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PODOLOGIA Y BIOMECANICA
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Unyq

Covers Protéticas
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Crispin Orthotics
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Cascos Craneales

DAFOs
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Invent Medical

Cascos Craneales

Inmovilizadores

Plantillas
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